KONTROLA TŘMENOVÉHO MIKROMETRU

[image: image1.jpg]CSN 251420
25.50 mm

0,01 mm
SK




Definice (teorie):  Princip mikrometru je založen na přeměně úhlových pohybů v pohyby lineární pomocí šroubové dvojice. Vřetena mikrometrických šroubů mají stoupání 0,5mm. Na pevné válcové části, po níž se při otáčení posouvá oběžný bubínek, jsou dvě stupnice, oddělené osovou čarou a to horní a dělením milimetrovým, dolní ukazuje jejich polovinu. 

Otočíme-li vřetenem a tím současně bubínkem jednou dokola, posune se hrana bubínku, na jehož zešikmené části je stupnice  s 50 dílky na obvodu o 0,5mm. Otočíme-li tedy bubínkem o 1 dílek jeho stupnice, otočili jsme vřetenem mikrometrického šroubu o jednu padesátinu půl milimetru, tj. o 0,01mm. S dobře seřízeným mikrometrem je možné měřit odhadem na tisíciny mm. 
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Vřeteno mikrom. šroubu je opatřeno řehtačkou, jejímž úkolem je dát znamení, že nastal dotyk s měřeným předmětem (při určitém, seřiditelném tlaku) a takto upozornit, že jakékoliv další otáčení je bezpředmětné. 

Pomůcky: třmenový mikrometr, základní měrky rovnoběžné, éter (benzin), lněná utěrka, 

                  konzervační tuk, jelenicové rukavice.

Zkušební těleso: měřený předmět, základní měrky rovnoběžné.

Úkol:

1. Zkontrolujte přesnost základní stupnice v požadovaném rozsahu a odstupu pomocí základních měrek rovnoběžných. Výsledky měření zapište do tabulky a zjištěné úchylky  vyjádřete též korekční křivkou. Měření každé hodnoty proveďte 10x a vypočítejte aritmetický průměr, který teprve použijete pro určení úchylky a pro sestrojení korekční křivky. 

Základní stupnice:

	Měřený rozměr  (mm)
	
	
	
	
	

	Sestava měrek  (mm)
	
	
	
	
	

	Výsledný rozměr

(aritmet. prům.) (mm)
	
	
	
	
	

	Úchylka             (mm)
	
	
	
	
	


Korekční křivka:
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2. Určete rozměry daného tělesa a vypočítejte chyby měření. Naměřené hodnoty zapište do tabulky:

	Měření :
	Naměřená hodnota x:  (mm)    
	Zdánlivá chyba  xi  (mm)
	(..  xi)2     (mm)2

	  1
	
	
	

	  2
	
	
	

	  :

  :
	
	
	

	10
	
	
	

	Součet:
	                           (mm)
	
	

	Aritm.průměr
	                           (mm)
	xi =                    (mm)
	 ( xi)2 =     (mm)2


Proveďte kontrolu zda ((xi = 0

Určete čtverec zdánlivých chyb ((xi)2  

Určete součet čtverců zdánlivých chyb (((xi)2  , resp. součet kladných zdánlivých chyb ((xi

Vypočítejte střední chybu výsledku měření   
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Opravte rozměry tělesa o zjištěné hodnoty. 

3. Určete pomocí  tabulky, zda mikrometr vyhovuje podle ČSN 25 1420 až  25 1428 pro měření v rozsahu dovolených úchylek. 

	Přehled měřících rozsahů a přesností normálních třmenových mikrometrů:



	Rozsah   (mm)    
	Odstupňování měř. rozsahů          (mm)
	Dovolená chyba                        (mm)

  I. jakost                                  II. jakost

	0 - 100
	          25
	(2
	(4

	100 - 200
	     25 – 50 
	(3
	(6


4. Závěr:  (zhodnocení – diskuse)
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